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Instrukcja obstugi sterownika ARPWM

1. Ustawienia do pracy

a) Aby wej$¢ w menu ustawien nalezy odtaczy¢ sterownik od zrodta zasilania, weisngé przycisk
"ON/OFF" 1 przytrzymujac go w pozycji wcisnigtej wiaczy¢ sterownik do zrodta zasilania. Odczekaé
okoto 2-3 sekund az na wys$wietlaczu pojawi si¢ "P1", w tym momencie mozna zwolni¢ przycisk
"ON/OFF".

b) Parametry edytowalne w sterowniku:

- P1, rozdzielczo$¢ zmiany wartosci otwarcia zaworu proporcjonalnego (1, 2, 5 lub 10 dziatek)

- P2, minimalny prad regulacji wyrazony w procentach (zakres 2% - 88%, rozdzielczos¢ 1%)

- P3, maksymalny prad regulacji wyrazony w procentach (zakres 12% - 98%, rozdzielczos$¢ 1%)

- P4, rampa startowa (soft start) wyrazona w sekundach (zakres 0 - 9.9 sek. rozdzielczos¢ 0,1 sek.)

- PS5, rampa zatrzymania (soft stop) wyrazona w sekundach (zakres 0 - 9.9 sek. rozdzielczos¢ 0,1 sek.)
- P6, czestotliwos¢ PWM wyrazona w hercach (zakres 60 - 250 Hz, rozdzielczos¢ 10 Hz)

- PE, zapamigtanie ustawien i przejscie do trybu pracy.

¢) Zmiana parametrow.

- Bedac w menu ustawien przycisk "ON/OFF" stuzy do zatwierdzania parametréw do edycji oraz
wyjscia z edycji. Przycisk "+" stuzy do wyboru parametru do edycji oraz zwigkszania wartosci
edytowanego parametru. Przycisk"-" stuzy do wyboru parametru do edycji oraz zmniejszania warto$ci
edytowanego parametru.

- Przyktad. Po wejSciu w menu ustawien na wyswietlaczu mamy "P1" wciskajac przycisk "+"
przechodzimy do parametru P4 (wskazanie wyswietlacza "P4") , zatwierdzamy przyciskiem
"ON/OFF", na wy$wietlaczu pojawia si¢ warto$¢ czasu rampy startowej (przyktadowo "5.0"

5 sekund). Przyciskami "+" i "-" ustalamy zadang warto$¢, po ustawieniu zadanej wartos$ci parametru
zatwierdzamy ja przyciskiem "ON/OFF", na wy$wietlaczu mamy ponownie wskazanie "P4".
Przyciskiem "+" przechodzimy do wskazania "PE" a nastepnie przyciskiem "ON/OFF" zatwierdzamy
wczesniej dokonana zmiang. Sterownik przechodzi w stan pracy.

W analogiczny sposéb dokonujemy zmiany pozostatych parametréw. Jednocze$nie mozemy edytowac
kilka parametréw. Zapis w pamigci nast¢puje wylacznie po zatwierdzeniu parametru "PE" przyciskiem
"ON/OFF". Aby wyj$¢ z menu ustawien bez zapamigtywania dokonanych zmian nalezy odtaczy¢
sterownik od zrodta zasilania przed zatwierdzeniem dokonanych zmian (parametr "PE" zatwierdzony
przyciskiem "ON/OFF").

Parametry pracy sg zapisane w pami¢ci EEPROM urzadzenia i nie ulegaja wykasowaniu po
odlaczeniu urzadzenia od zrodta zasilania.

d) Wartos$¢ parametrow ustawione fabrycznie:

- P1 5 dziatek

- P2 40%

- P3 80%

- P4 1.0 sek.

- P5 1.0 sek.

- P6 100 Hz
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2. Okreslanie charakterystyki sterowania

a) Na podstawie karty katalogowej zaworu proporcjonalnego, ustawiamy warto$¢ minimalng i
maksymalng odczytang z krzywej charakterystyki pradowo - przeplywowej oraz wprowadzamy
zalecang warto$¢ czestotliwos$ci sygnatu PWM.

b) W sposdb praktyczny

- Ustawiamy w menu ustawien warto$¢ minimalng pradu na 2% maksymalng na 98%

- W trybie pracy przyciskiem "-" ustawiamy warto$¢ '1" zalaczamy zawor "ON/OFF" i powoli
przyciskiem "+" zwigkszamy warto$¢ do momentu wystapienia reakcji urzadzenia (maszyny).

- Przyciskami "+" i "-" ustawiamy warto$¢ na graniczy reakcji urzagdzenia(maszyny), odczytujemy i
zapisujemy warto$¢ wskazang na wyswietlaczu.

- Przyciskami "+" i "-" ustawiamy warto$¢ odpowiadajaca maksymalnej Zadanej warto$ci pracy
urzadzenia (maszyny), odczytujemy 1 zapisujemy warto$¢ wskazang na wyswietlaczu.

- Zapisane wartos$ci przeliczamy wedtug wzoru:

(x*0,96)+2 gdzie x jest wartoscig wezesniej odczytang z wyswietlacza. Przeliczone warto$ci
wpisujemy do urzadzenia odpowiednio jako warto$¢ minimalng i maksymalng.

- Czestotliwos¢ PWM wprowadzamy z karty katalogowej zaworu (standardowo jest to 100-170 Hz)
¢) Rampy czasowe wprowadzamy wedle wiasnego uznania w celu osiggniecia wtasciwej pracy
urzadzenia (maszyny) w czasie rozruchu i zatrzymania.

3. Praca z urzadzeniem

a) Po podtaczeniu sterownika do zasilania jest on od razu gotowy do pracy. Przycisk "ON/OFF" stuzy
do zatgczania pracy zaworu proporcjonalnego, zataczenie zaworu potwierdzone jest Swieceniem diody
LED. Przyciski "+" 1 "-" stuzg do zmiany warto$ci otwarcia zaworu proporcjonalnego, zmiany
warto$ci otwarcia zaworu mozemy dokonywac zarowno przy zatgczonym jak i wylaczonym zaworze
proporcjonalnym. Wyswietlacz wskazuje warto$¢ procentowg otwarcia zaworu ("50" oznacza 50%).
Wskazanie wys$wietlacza jest wartoscig procentowa pomigdzy wartoSciami minimalng a maksymalng
pradu ktora jest aktualnie ustawiona w menu ustawien. W momencie zataczenia zaworu jego praca
rozpoczyna si¢ po rampie startowej (soft start), wytaczenie odbywa si¢ po rampie zatrzymania (soft
stop). Jesli czas rampy ustawiony zostal na warto$¢ "0" praca zaworu jest bez rampy czasowe;.
Warto$¢ czasowa rampy odnosi si¢ do pelnego zakresu regulacji zawartego pomiedzy ustawiong
warto$cig minimalna a maksymalng. Przyktadowo jesli ustawiliSmy warto$¢ rampy startowej na 5
sekund a wyswietlacz w czasie pracy wskazuje "50" czas rampy (narastania pradu) bedzie wynosi¢ 2,5
sekundy.

UWAGI

1. Wartosci 3 cyfrowe wskazywane sg przez §wiecenie kropki z prawej strony wyswietlacza.

Kropke nalezy traktowa¢ jako dodatkowe zero. Przyktad 10. oznacza 100, 16. oznacza 160

2. Minimalna réznica pomi¢dzy wartoscig pragdu maksymalnego i minimalnego (w menu ustawien)
wynosi 10%. Urzadzenie nie zezwala na ustawienie mniejszej réznicy.

3. Maksymalne obcigzenie urzadzenia 6A, napigcie pracy 10-18V

4. Podczas wlaczenia urzadzenia do zrodta zasilania wykonywany jest test wyswietlacza i diody LED.
Wiasciwe wskazanie wyswietlacza "8.8." oraz $wieci dioda LED, trwa to okoto sekundy. Kazde inne
wskazanie moze $wiadczy¢ o uszkodzeniu wys$wietlacza diody lub calego urzadzenia.

5. Wcisniecie 1 przytrzymanie przycisku "+" lub "-" powoduje zwigkszenie predkosci zmiany wartosci
wskazywanej na wyswietlaczu.



